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Vorbemerkung

In der Gesellschaft Mess- und Automatisierungstech-
nik (GMA) im VDI erarbeiten Fachleute aus Wissen-
schaft, Industrie und Verwaltung in freiwilliger
Selbstverantwortung VDI/VDE-Richtlinien. Diese
beschreiben den Stand der Technik bzw. Stand der
Wissenschaft in der Bundesrepublik Deutschland
und dienen als Entscheidungshilfen in der Industrie.

Im Fachausschuss ,,Sensoren und Systeme der Dreh-
moment- und Drehwinkelmessung* beraten Fach-
leute aus Forschung und Industrie auf nationaler und
internationaler Ebene Verfahren und Vorgehenswei-
sen zur Uberwachung und Kalibrierung von Senso-
ren. Die Ergebnisse der Beratung flieen als techni-
sche Regel in VDI/VDE-Richtlinien ein.

Die nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien zur Dreh-
moment- und Drehwinkelmessung sind bereits er-
schienen bzw. sind in Vorbereitung:

VDI/VDE 2646  Drehmomentmessgeridte;  Min-
destanforderungen fiir die riickfiihrbare Kalibrie-
rung
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Preliminary note

In VDI's Measurement and Automation Society
(GMA) experts from science, industry and manage-
ment work on drawing up VDI/VDE guidelines on a
voluntary basis and at their own responsibility. These
guidelines reflect the current state of technology or of
science in Germany and serve as decision-making
aids in industry.

In the “Transducers and systems for measurement of
torque and angle” committee, experts from research
and industry on the national and international levels
provide advice on methods and procedures for moni-
toring and calibrating transducers. The results of
these advisory activities are input into VDI/VDE
guidelines as technical rules.

The following guidelines relating to the measurement
of torque and rotation angle have already been pub-
lished or are currently in preparation:

VDI/VDE 2646 Torque measuring devices; Mini-
mum requirements for traceable calibration



VDI/VDE 2647 Sensoren fiir Schraubsysteme; An-
weisungen zur dynamischen Priifung von Werk-
zeugen in Anlehnung an ISO 5393

VDI/VDE 2648 Blatt 1 Sensoren und Messsysteme
fiir die Drehwinkelmessung; Anweisungen fiir die
riickfiihrbare Kalibrierung; Grundlagen und Be-
griffe (in Vorbereitung)

VDI/VDE 2648 Blatt 2 Sensoren und Messsysteme
fiir die Drehwinkelmessung; Anweisungen fiir die
rlickfithrbare Kalibrierung; Direkt messende
Drehwinkelmesssysteme (in Vorbereitung)

VDI/VDE 2648 Blatt 3 Sensoren und Messsysteme
fiir die Drehwinkelmessung; Anweisungen fiir die
rlickfithrbare Kalibrierung; Indirekt messende
Drehwinkelmesssysteme

VDI/VDE 2648 Blatt 4 Sensoren und Messsysteme
fir die Drehwinkelmessung; Anweisungen zur
Ermittlung der Messunsicherheit (in Vorberei-
tung)

1 Zweck und Geltungsbereich

Die vorliegende Richtlinie soll in Anlehnung an die
Norm ISO 5393

e Benutzern von Verbindungselementen mit Ge-
winde ein Verfahren zur Bewertung und Spezifi-
zierung der Leistungsfihigkeit von kraftbetitigten
Montagewerkzeugen geben und

» die Hersteller von kraftbetitigten Werkzeugen in
die Lage versetzen, ihre Erzeugnisse unter korre-
lierten technischen Spezifikationen anzubieten.

Die vorliegende Richtlinie legt ein Laborleistungs-
priifverfahren fiir kraftbetitigte Montagewerkzeuge
zur Installation von Verbindungselementen mit Ge-
winde fest. Sie gibt Anweisungen dafiir, was und wie
gepriift werden soll, und wie die Priifdaten auszuwer-
ten und darzustellen sind.

Sie gilt fiir Werkzeuge, die einen ununterbrochenen
Drehmomentverlauf erzeugen. Sie gilt jedoch nicht
fiir Schlagschrauber, Ratschenschraubenschliissel
oder Schraubenschliissel mit Ratschenkupplungen
oder andere Werkzeuge, die Verbindungselemente
schrittweise eindrehen und bei jedem Schritt Haftrei-
bung iiberwinden, insbesondere weil das erzeugte
Drehmoment dieser Werkzeuge nicht mit herkdmm-
lichen Messinstrumenten messbar ist.

2 Normenverweis

Es gelten die zum Zeitpunkt der Veroffentlichung der
Richtlinie giiltigen Ausgaben von Normen und Richt-
linien, auf die verwiesen wird.
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VDI/VDE 2647 Transducers for nutrunning systems;
Guideline for dynamic checking of tools accord-
ing to ISO 5393

VDI/VDE 2648 Part 1 Transducers and measuring
systems for measurement of angle; Instructions
for traceable calibration; Basic principles and ter-
minology (in preparation)

VDI/VDE 2648 Part 2 Transducers and measuring
systems for measurement of angle; Instructions
for traceable calibration; Direct measure angle
measuring systems (in preparation)

VDI/VDE 2648 Part 3 Transducers and measuring
systems for measurement of angle; Instructions
for traceable calibration; Indirect measure angle
measuring systems

VDI/VDE 2648 Part 4 Transducers and measuring
systems for measurement of angle; Instructions
for determining measurement uncertainty (in
preparation)

1 Purpose and scope of application

The present guideline, based as it is on the ISO 5393
standard, is intended to

e provide users of threaded fastening elements with
a procedure for evaluating or formulating specifi-
cations for the performance of power-operated as-
sembly tools and

* enable the manufacturers of power-operated tools
to offer their products on the basis of correlated
technical specifications.

The present guideline defines a laboratory perform-
ance testing procedure for power-operated assembly
tools used for installing threaded fastening elements.
It provides instructions on what should be tested and
how this should be done, and also on how the test data
should be evaluated and presented.

It applies to tools which deliver an uninterrupted
torque course. It does not, however, apply to impact
wrenches, ratchet wrenches or wrenches with a
ratchet clutch nor to other tools which screw in the
fastening elements in discrete steps, overcoming
static friction at each step, particularly because the
torque generated by tools of this kind cannot be
measured with conventional measuring instruments.

2 Normative references

The editions of standards and guidelines to which ref-
erence is made are those which are in force at the time
of publication of this guideline.



